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GIRIS

Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK) tarafindan, Istanbul Deri ve Deri Mamulleri fhracatgilar
Birligi (IDMIB) isbirligi ile hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
aliarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
Sayaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gorevlendirdigi Istanbul Deri ve Deri

Mamulleri IThracatgilart Birligi (IDMIB) tarafindan giincellenmis ve ... tarih ve ... sayil

MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig: plani,

AKSESUAR: Bir saraciye tiriiniiniin islevine katilan ve kendine 6zgii ayr1 bir yarar1 bulunan
nesneleri,

APARATLAR: s akisim1 hizlandiran, kaliteyi ve verimi yiikselten, makinenin iist
boliimiineveya motora monte edilebilen elemanlari,

ARACLAMA: Uriin iizerindeki fire paymin alinmasi, kenarlarinin diizeltilmesini,
DERI: Islenerek kullanilir duruma getirilmis hayvan postunu,

FACA DERISI: Canta yapiminda, orta bdlmenin agiz kismimin yipranmasini engellemek igin
astarlanmig orta bolme mukavvanin agiz kismina dikilen deri pargasini,

FIRE: Bir malin iiretimde kullanilacak ham madde, yart mamul ve mamul malzemelerden,
tiretim sirasinda ortaya ¢ikan kayiplari,

FITIL: Uriiniin altina kaytan biciminde biikiiliip konan fitil malzemesinin iistiinden dikilerek
yapilan kabartma yolunu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISTAMPA/KESIM KALIBI/SABLON: Dikis paylar1 verilmis, tim yazi ve isaretlerin
tizerinde bulundugu kesime hazir kaliba,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KORUK: Saraciye iiriinlerinin acilip kapanabilir iist iiste katlanmis boliimii,

MALZEME: Saraciye iirlinlerin yapiminda kullanilan; islenmis deri, nubuk, siiet, rugan,
plastik, hasir, kanvas, peliis, yiinlii kumas, su ge¢irmez kumas gibi tirtinleri,

MUKAVVA: Kalip ¢ikarmada sablon olarak ve sertlestirme malzemesi olarak kullanilan
¢esitli kalinliklardaki kartonu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SALPA: Deri artiklarinin sikistirilmasi ile meydana getirilen kalin deriyi,
SAP: Uriiniin tutmaya yarayan boliimii,

SARACIYE: Gergek, suni deri veya alternatif diger materyallerden yapilan, para, evrak,
bakim malzemeleri, vb. gibi ¢esitli kisisel esyalarin muhafaza ve tasinmasi icin ya da siis,
aksesuar olarak kullanilan ¢esitli tirtinleri,

SERTLESTIRME: Saraciye iiriinlerinin kalipli ve dik durmasim saglamak amaci ile
yapilan islemi,

SUFLE: Cantaya hacim vermek i¢in kullanilan ve ¢antanin yan tarafindan bulunan kisma,

SUNI DERI: Bez, non-woven, kuagule ve benzeri zeminler iizerine poliiiretan (PU), PVC
kaplama ve flok uygulama yapilmasi suretiyle hazirlanmis; déosemelik, giyimlik, ayakkabilik,
cantalik, terliklik, ve benzeri olarak kullanilabilen kumaslari,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli
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16UY0261-4 SARACIYE IMALATCISI ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILiGIiN ADI Saraciye imalatgisi

2 | REFERANS KODU 16UY0261-4

3 |SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . _|1SCO08: 7‘3'18 (Tekstil, deri ve benzer malzemeleri
SINIFLANDIRMADAKI YERI | kullanan elisi ¢calisanlari)

5 |TUR

6 | KREDI DEGERI
A) YAYIN TARIHI 01/06/2016

7 |B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHi

Bu ulusal yeterliligin amacit; c¢alisanlarin  ve
adaylarin ~ Saraciye  Imalatgis1  (Seviye  4)
mesleginde basarili olmaki¢in gereken niteliklere
sahip ve yeterli olup olmadigini belirlemek ve
8 |AMAC meslekte yeterliligini, gegerli ve giivenilir bir belge
ile kanitlamasina olanak vermektir.

Bu ulusal yeterlilik; ayn1 zamanda egitim ile sinav
ve Dbelgelendirme kuruluslar1 igin  referans
niteligindedir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0349-4 Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0261-4/A1: Is Saglhig ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0261-4 /B1: Canta Kalib1 Hazirlama
16UY0261-4 /B2: Canta imalati
16UY0261-4 /B3: Ciizdan Kalib1 Hazirlama
16UY0261-4 /B4: Ciizdan Imalati
16UY0261-4 /B5: Kemer Imalatt

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli
yeterlilik birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12 |OLCME VE DEGERLENDIRME

Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
birimlerde tanimlanan sinavlarda basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar1 her bir birim ig¢in ayr1 ayr
yapilabilecegi gibi birlikte de vyapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 5




16UY0261-4 Saraciye Imalatcis Yayn Tarihi:.../.../ Rev. No:01

yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini
koruyor olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.
Ayakkabi alaninda ustalik belgesi sahibi
calisiyor/calismis olmak,

imalati olup bu alanda asgari 5 yildir

» Saraciye imalati alaninda usta Ogreticilik belgesine sahip olup bu alanda asgari 3 yildir
calisiyor/calismis olmak,

* Saraciye alaninda 6n lisans mezunu olup asgari 2 yildir ¢alistyor olmak,

+ YOK ve MEB’e bagh &rgiin ve yaygin egitim kurumlarmin Ayakkabi Saraciye Teknolojisi
alaninda en az 2 yil egitimci olarak ¢alisiyor/calismis olmak.

+ Saraciye Imalat¢is1 MYK Mesleki yeterlilik Belgesine sahip olup, en az 3 yil ¢alismis olmak.

Yukaridaki 0Ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi,

kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, Ol¢me-
degerlendirme, Olgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim
saglanmalidir.

14 |BELGE GECERLILIK SURESI |Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyilik gecerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin  performansi1  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak

degerlendirmeye tabi tutulur.
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde
toplamda en az iki yi1l veya son alt1 ay boyunca
ilgili alanda ¢aligtigin1 gosteren kayitlari (hizmet
dokiimii, referans yazisi/mektubu, sozlesme,
fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan performansa dayali
sinavdan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin

belge gegerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | {LERLEME YOLLARI )

18 YETERLILiGI GELISTIiREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
KURULUS(LAR) (TESK)

19 YETERLILIGI DOGRULAYAN | MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
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16UY0261-4/B1 iSG, IS ORGANIZASYONU, CEVRE KORUMA VE KALITE

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI IKSaG“,t gs Organizasyonu, Cevre Koruma ve
2 |REFERANS KODU 16UY0261-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/06/2016
5 |B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI cod 2021
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmmmi 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

1.1: Calisma siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri siralar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini ayirt eder.

Ogrenme Kazamim 2: is organizasyonu ve Kkalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Is organizasyonu prosediirlerini agiklar.

2.2: Ise ait kalite gerekliliklerini ayirt eder.

2.3: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smnav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmibes (25)
soruluk 4 secenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde yazili smav (T1)
uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan
sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama iki (2)
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢giilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
Al-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi icin T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir.
Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

L L e Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar
YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Konfederasyonu (TESK)

Giincelleyen: Istanbul Deri ve Deri

e e Mamulleri Ihracatcilar Birligi (iDMIB)

YETERLILIK BiRiMIiNi MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
10 | DOGRULAYAN Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1.1s Saghgi ve Giivenligi
1.1. ISG 6nlemleri
1.2. ISG talimatlari
1.3. ISG talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.4. Calisma ortamindaki olasi tehlike ve riskler
1.5. ISG igin kullamlmas1 gerekli KKD’ler
1.6. Tehlike, acil durum, i kazasi, risk ve ramak kala olay kavramlari
1.7. Acil durum talimatlari
1.8. Acil durum talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.9. Tehlike, risk ve ramak kala kavramlari
1.10. Tehlike ve risklere kars1 alinmasi gereken nlemler
1.11. Caligma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretleri
2. Cevre Koruma
2.1. Cevre koruma talimatlari
2.2. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama
2.3. Cevresel tehlike ve riskler ve alinmasi gereken dnlemler
2.4. Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnif prosediirleri
2.5. Geri kazanilabilir/doniistiiriilebilir atiklar
3. Kalite Gereklilikleri
3.1. Is siireglerinde uygulanmasi gerecken kalite gereklilikleri
3.2. Is siireglerini kalite gerekliliklerine gére gergeklestirme
3.3. Is siireglerinde ortaya gikan uygunsuzluklar
3.4. Uygunsuzluk giderme yontemlerini uygulama
4. Is Organizasyonu
4.1.Ayakkabi iiretiminde is organizasyonu
4.2. Ayakkabi iiretim siireglerinde i organizasyonu
5. Mesleki Gelisim
5.1. Meslekle ilgili temel kavramlar
5.2. Mesleki terminoloji
5.3. Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemleri
5.4. Gozlem yapma ve degerlendirme
5.5. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
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a) BILGILER
Yeterlilik
i Birimi | Degerlendir
No Bilgi ifadesi UMS Tgili Alt me
Boliim n
Ogrenme Araci
Kazanim
o o Al1-3 T1
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri aciklar. 11
A.l3
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi Al4 T1
BG.2 | alimmast gereken onlemleri agiklar. o 1.1
) AlA4
BG.3 Is kazasi, acil durum ve ramak kala kavramlarini A15 1.2 T1
™~ |tanumlar.
BG4 Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore, Alz2 T1
"7 | kullanilmasi gereken KKD’leri ayirt eder. 1.1
BG.5 Calisma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretlerini Al5 1.1 T1
. agiklar. Al6
Saraciye imalatinda kullanilan makine, ekipmanin A3l 11 T1
BG.6 |ve araglarin glivenlik donanimlarini ayirt eder. A3.2 '
BG.7 Is kazasi durumunda uygulanacak prosediirleri Ald T1
' agiklar. 1.2
BG.S Yangin, patlama ve benzeri durumlara karsi A1l7 T1
"~ |alimmasi gereken giivenlik dnlemlerini agiklar. 1.2
BG.9 |Acil durum planina uygun davranislar siralar. Al5 19 e
Calisma ortaminda c¢evre korumaya yonelik T1
BG.10 | sniemleri ayirt eder. A2l 13
Is siireglerinde ortaya cikan atiklarin  tasnif] T1
BG.11 |* ¢ ya ¢
prosediiriinii agiklar. A22 13
Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin T1
BG.12 |toplanmasina ve muhafazasina iliskin Onlemleri A.2.3 1.3
siralar.
B.1.2
BG.13 |is planlama prosediirlerini aciklar. Séi 21 T
B.3.2
Saraciye imalatinda kullanilan makine, cihaz ve
BG.14 |arag- gereclerin teknik ozelliklerini ve iglevlerini B.2.1 T
ayirt eder. o
BG.15 Is siireglerinde kullanilan arag, gere¢ ve cihazlarin B.2.1 T1
' hata ve ariza tespiti ve 6nlemlerini agiklar. 2.2
BG.16 Ekipman, alet ve araglarin kalite talimatina gore A3.2 T1
' kullanim yontemini agiklar. 2.2
BG.17 Kullanmilan ~ makine  bakim faaliyetlerinde B.21 T1
' uygulanmasi gereken prosediirleri siralar. e 2.2
BG.18 Saraciye imalatinda  kullanilan malzemelerin B11 T1
' Ozelliklerine gére muhafaza kosullarini tanimlar. o 2.2
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 2
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BG.19 Imalat atiklarinin ¢evre koruma agisindan T1
=7 |tehlike ve risklerini ayirt eder. A2l 13
G.l1
Meslekle ilgili temel kavramlar agiklar. G.1.2 2.3 Tl
BG.20
G.13
b) BECERI VE YETKINLIKLER
L Ygti?‘?m;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili e &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BY.1
*BY.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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16UY0261-4/B1 CANTA KALIBI HAZIRLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Canta Kalib1 Hazirlama

2 | REFERANS KODU 16UY0261-4 /B1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 01/06/2016

5 |B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIHi el ..12021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

7 OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmimi 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.,

Alt Ogrenme Kazamimlari:

1.1: Calisma siireglerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogsrenme Kazanimi 2: Canta kalibin1 hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Canta modelinin Olg¢iilerini ¢ikarr.
2.2: Cantanin kalibin1 hazirlar.

Ogrenme Kazammm 3: Canta numunesinin kontrollerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

3.1: Numune dikim tekniginin modele uygunluk kontroliinii yapar.

3.2: Numune 6lgii, kontrollerini yapar.

3.3: Numune ana malzemenin modele uygunluk kontrollerini yapar.

3.4: Numune yardimc1 malzemenin modele uygunluk kontrollerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde
aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn, performans sinavindan
basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla
sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 1



16UY0261-4 /B1 Canta Kalib1 Hazirlama Tarih:.../.../... Rev. No:01

belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6lclilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir.
Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi
halinde siava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINi Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
P (TESK)
& CREDNEEN Giincelleyen: Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
LR QLA MDA LAV, Thracatgilan Birligi (IDMIB)
YETERLILIK BiRIMINI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
10 |DOGRULAYAN Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMi EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is sagh ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama

1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi 6nlem alma

1.3. Is siireglerinde kisisel koruyucu donanimlari kullanma

1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is siireclerinde kullanma

1.5. Arag, gereg¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi1

1.6. Acil durum talimatlarini is siireglerinde uygulama

1.7. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama

1.8. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
2. Kalite

2.1. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari

2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
3. Is Organizasyonu

1.1. Saraciye iiretiminde siire¢ organizasyonu

1.2. Saraciye iiretiminde is organizasyonu
4. Canta kalibin1 hazirlama

4.1: Canta modeli 6lciilerini ¢ikarma

4.2: Canta kalibin1 hazirlama.
5. Canta numune kontrolleri

5.1: Numune dikim tekniginin modele uygunluk kontrolleri

5.2: Numune 6l¢ii, kontrolleri

5.3: Numune ana malzemenin modele uygunluk kontrolleri

5.4: Numune yardimc1 malzemenin modele uygunluk kontrolleri
6. Mesleki Gelisim

6.1. Meslekle ilgili temel kavramlar

6.2. Mesleki terminoloji

6.3. Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemleri

6.4. Gozlem yapma ve degerlendirme

6.5. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
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EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o Birimi Degerlen
No Bilgi ifadesi UMS Tgili Alt dirme
Boliim e
Ogrenme Araci
Kazanim
BG.1 |-
BG.2 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
- Birimi Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Alt dirme
Boliim @
Ogrenme Araci
Kazanim
*BY.1 |Calisma alaninda ISG kurallarin1 uygular. All 1.1 P1
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari p1
*BY.2 |(maske, eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, gozlik|  A.1.2 11
vb.) kullanir,
Saraciye kalibi hazirlamada, arag-gereg, makine p1
*BY.3 |ve ekipmanlari giivenlik talimat/kurallarina uygun A3l 13
olarak kullanir.
) C.l1
Modele gore, c¢antanin pargalarin1  tespit P1
*BY4 | eder ve ganta pargalarinin tanimlamasimi yapar. Clz2 2.1
C.13
Kart dan katlayarak k c2l P1
artonu ortadan katlayarak cantanin orta kismim
*BY.S |tespit eder. c.2.2 21
C31
) . ) 9 2.1 P1
BY.6 |On vearka gdvdenin kalibini gikarir. C.3.
By.7 |Korik (sufle), dip, kalibim gikarir. C.33 2.1 P1
BY.8 |Govde i¢i fermuar yeri kalibini ¢ikarir. C.33 2.1 P1
BY.9 |Canta sap kalibini gikarir. C.33 2.1 P1
D.4.1
BY.10 |Modele gore, araglama kaliplarim model oSlgiileri D.4.2 2.1 Pl
ile ayn1 olacak sekilde hazirlar. D4.3
c2l1l
x C2.2 2.1 P1
BY.11 | Canta astar kalibin1 ¢ikarir.
C3.1
. N D.2.1
Her bir parganin modele goére kivrilma, tiras, D22 P1
BY.12 |bindirme, ¢evirme pay Olgiilerini, parc¢anin D.2.3 2.1
Ol¢iilerine ilave eder. D:Z: 4
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Model olgiilerine gore, ¢anta pargalarinin taslak Pl
BY.13 | cizimini simetrik olarak elle yapar. D21 2.2
Mukavvadan/kartondan  6lgiilere  uygun P1
*BY.14 | kaliplari simetriye uygun olarak hazirlar. D.2.3 2.2
D.21
D.2.2
*BY 15 Kalip tizerinde modele gore kivrilma, tiras, D.2.3 29 P1
bindirme, ¢evirme paylarini kalemle isaretler. D.24
D.2.5
. C.13 P1
BY.16 |Cantanin pargalarinin tolerans paylarini belirler. c21 2.2
D21
D.2.2
*BY.17 | Kalip par¢alarini numaralandirir. D.2.3 2.2 P1
D.24
D.25
D.21
Kalip pargalarinin tizerinde yaptig1 D.2.2
BY.18 |tamimlamalara goére, gerekli yonlendirici isaret D.2.3 99 P1
ve yazilari Koyar. D.24 '
D.2.5
D21
D.2.2
*BY.19 |Kalip pargalarinin iizerinde birlesme noktalarini D.2.3 22 P1
belirleyerek numuneyi tiretime hazirlar. D.24
D.2.5
C31
C.13
Cl4
C.15 P1
BY.20 Modele gore  kullanilan  dikis  tekniginin C.16 3.1
kontroliinii yapar. C.17,
A4l
A4.2
Modele gore birlestirme tekniginin kontroliinii P1
BY.21 D.6.3 3.1
yapar.
Uretilmis  olan numune parcalarinin  kalip
*BY.22 |Olciilerine  ve  tolerans paylarma uygun olup D.6.2 3.2 P1
olmadigini dlgerek kontrol eder.
C3.2
. A4l P1
BY.23 |Varsa uygunsuzluklarin nedenlerini (kalip veya A4 3.2
imalat kaynakl1) tespit eder. Ad4
Modele gbére numunenin ana ve yardimci P1
BY.24 |malzemenin uygun olup olmadigini kontrol yapar. D51 34
Uretim stirecinde olusan atiklarin P1
*BY.25 | ayristirilarak depolanmasini saglar. A33 12
Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak P1
BY.26 | tanimli kaplarda toplar. A3l 12

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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16UY0261-4/B2 CANTA IMALATI YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI Canta Imalati
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B2
3 |[SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 01/06/2016

5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHi o )...12021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmmm 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlart:

1.1: Calisma siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Kazanmim 2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde canta imal eder.

Alt Ogrenme Kazammlart:

2.1: Kesilmis canta pargalarina yontemine uygun kontrol yapar.

2.2: Model 6zelligine gore inceltme /tiras islemlerini yontemine uygun yapar.
2.3: Canta parcalarinin hazirlama islemlerini yontemine uygun yapar.

2.4: Cantanin besleme ve sertlestirme islemlerini yontemine uygun yapar.
2.5: Canta pargalarinin birlestirme islemlerini yontemine

uygun yapar.

2.6: Astarlama islemlerini yontemine uygun yapar.

Ogrenme Kazamim 3: Cantanmin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:
3.2: Cantanin son kontrol 6ncesi temizligini yapar.
3.2: Cantanin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve
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Yetkinlikler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde
aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan
basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla
sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali simnavin siiresi,
belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smmav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢cin P1 smavindan basarili olmasi1 gerekir.
Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi
halinde sinava son verilir.

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
YETERLILIK BIRIMINI (TESK)
9 |GELISTIREN Giincelleyen: Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
KURUM/KURULUS(LAR) fhracatcilar: Birligi (IDMIB)
YETERLILIK BIRIMINI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
10 | DOGRULAYAN Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is saglig1 ve giivenligi talimatlarin is siireclerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karst 6nlem alma
1.3. Is siireclerinde kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.4, Saglik ve giivenlik isaretlerini ig siire¢lerinde kullanma
1.5. Arag, gereg¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi1
1.6. Acil durum talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.8. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
2. Kalite
2.1. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanim
3. Model dzelliklerine gore ¢canta imalat yontemleri
2.1: Kesilmis ¢anta parcalarina yontemine uygun kontrolii.
2.2: Model ozelligine gore inceltme /tirag islemleri ve yontemleri
2.3: Model 6zelligine ganta pargalarinin hazirlama islemlerini yontemleri
2.4: Model 6zelligine ¢antanin besleme ve sertlestirme islemlerini yontemleri
2.5: Model 6zelligine ¢anta pargalarinin birlestirme iglemlerini yontemleri
2.6: Model 6zelligine astarlama islemlerini yontemleri
4. Cantanin kalite kontrol ve tamamlama islemleri
3.1: Cantanin son kontrol dncesi temizligini yapar.

3.2: Cantanin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
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EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
Yeterlilik
o o Birimi | Degerlendir
No Bilgi ifadesi UMS Tgili Alt ; me
Boliim n
Ogrenme Araci
Kazanim
BG.1 |-
BG.2 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. QMS i Degerlendir
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Alt
Bolim | Ogrenme | ™¢ el
Kazanim
*BY.1 |Calisma alaninda ISG kurallarim uygular. All 1.1 P1
xgy 2 |Yapilan ise uygun Kkisisel koruyucu donanmimlari
(Maske, eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, gozlik vb.)| A.1.2 11 P1
kullanir.
*BY 3 Sa.raciye imfllatm_da,  arag-gereg, makine  ve
" |ekipmanlar1 giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak| A.3.1 13 P1
kullanir,
*BY4 Kullanacagi malzemeye gore; renk, abraj, cilt
bozuklugu, c¢izikler, okra/nokra, ispire, katlama vb.] D.5.1 21 P1
hata ve kusurlarinin olup olmadigini kontrol eder. F.1.1
BY 5 Malzer‘r‘]enir_wwtﬁr, esneme _(su_ yonii), varsa D.5.1
"~ |desen ozelligine gore kesimini kontrol eder. F.1.1 2.1 P1
F.1.3
BY 6 Model o6zelligine gore yardimcr malzemeleri (astart,
mukavvayi, stingeri, fitili, fermuari, salpa vb.) modele| F.1.1
ve malzemeye uygun F.1.3 2.1 Pl
olup olmadigini kontrol eder.
BY 7 Ana ve yar_dlm_m_ malzemeye teknigine uygun| F.3.1 29 p1
" |olarak kenar/biye/fitil tiras1 yapar. F.3.2 '
BY 8 Modelin gerektirdigi aksesuarlarm (fermuar, clips
metal toka, kulpluk, fitil vb.) {rtn tzerindeki ilgili F7.1 23 P1
yerlerini kaliba gore belirler. F.7.2 '
Modele gore canta dikim makinesinin (gift igne-tek
igne-zig zag gibi makineler) ayarini yapar. F.8.1
BY .9 Besleme/ sertlestirme kullanilacak siinger, eva, ped,
mukavva veya salpa vb. ve canta pargasina uygun
yapistirictyr ekipmanla yeterli olacak sekilde siirerek E;; 24 P1
kurumaya birakir.
BY 10 Yapistiricr — siiriilmiis ve kuru_tulm_us malzemeleri £71
' musta, ~pres, vb. teknikle birbirine yapistirarak £70 24 P1
sertlestirir. T
BY 11 Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
Klips, fitil, sap bantlar1, logo, arma vb. iiriin tizerinde| F.7.1 2.5 P1
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belirledigi yerlere yerlestirerek teknigine uygun| F.7.2
sekilde yapistirir.

BY.12 |Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
fitil, sap bantlari, logo, arma vb. iiriin iizerinde

belirledigi  yerlere  yerlestirilmis ve  yapismis E;; 2.5 Pl
aksesuarlari teknigine uygun sekilde diker. o
BY 13 Modele gore; iriiniin pargalarin1 yiizleri disa/ige £81
' gelecek sekilde birlestirerek diiz /tulum dikis ile F.7.2 25 P1
birlestirir. "
Modele goére; Uriiniin  govdesi ile  korigini
*BY.14 | ((fle) teknigine uygun sekilde dikerek birlestirir. F8.l 2:5 P1
Modele goére iriiniin saplarii  y6ntemine uygun
BY.15 olarak hazirlar. F8.1 25 P1
Hazirlanan ¢anta saplarint  model 6zelligine gore
BY.16 8.
teknigine uygun olarak monte eder. F8.1 2.5 P1
Modele gore; ana govde astar1 {izerine cebi
BY 17 zz;l;:rstlrerek makinede kaydirmadan cep dikimini| F.8.1 26 P1
BY.18 |Modele goére; cep dikiminden sonra  koriik F8.1 26 p1

(sufle) astarlarin1 gévde astarina yapistirarak diker.

Modele gore; astarin agiz koselerini, salpa

*BY.19 koselerine denk gelecek sekilde yapistirarak| F.8.1 2.6 P1
kaydirmadan diker.
*BY 21 Capta imalatlndg, arag-gereg, makine N
"=~ lekipmanlart giivenlik talimat/kurallarima uygun olarak A. 1'3 1.1 P1
kullanir. T
BY.22 |Dikilmis iiriin {izerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 P1
*BY 23 Uriin  iizerindeki  istenmeyen  yapistirict Vb, D81 31 P1

lekeleri malzemeye uygun yontemle temizler.

Canta tizerindeki sap, kapaklar, cepler,] A4.1l
BY.24 |aksesuarlarin  yerlerinin  ve  montaj  seklinin| A.4.2

uygunlugunu kontroleder. Ad4
D.8.2 3.2 P1

D.8.3

Dikislerin  diizgiin ve eklem yerlerinde herhangi bir] A4.1

*BY.25 | bozulma olmadan devam edip etmedigini kontrol eder. | A.4.2
D.8.2 3.2 P1

D.8.3

Dikis ve Dbirlesme yerlerinde yapistirict kalip| A4l

BY.26 kalmadigin1 kontrol eder. A4.2
Ad4 3.2 P1

D.8.2

D.8.3

*BY 27 Car!tada_ ve aksesuarlarinda  bozulma, c¢izik,| A.4.l

=" | kesik, kirlenme, deformasyon olup olmadigimi kontrol| A.4.2
eder. A4l 3.2 P1

D.8.2

D.8.3

Uretim silirecinde olugsan atiklarin  ayristirilarak

BY.28 depolanmasini saglar. A33 12 Pl
BY 29 Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayrigtirarak tanimli A23 19 p1

kaplarda toplar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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16UY0261-4 / B3 CUZDAN KALIBI HAZIRLAMA YETERLILIiK BiRiMIi

YETERLILIK BIiRIMi ADI Cilizdan Kalib1 Hazirlama
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4 /B3
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 01/06/2016

5 |B) REVIZYON NO 01

C) REViZYON TARIiHi coo..12021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazammlari:

1.1: Calisma siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Ciizdan kalibin1 hazirlar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:
2.1: Ciizdan modelinin 6lgiilerini ¢ikarir.
2.2: Clizdan kalibin1 hazirlar.

Osrenme Kazanim 3: Ciizdan numunesinin kontrollerini yapar.

Alt Ogrenme Kazamimlar:

3.1: Numune dikim tekniginin modele uygunluk kontroliinii yapar.

3.2: Numune 6l¢ii, kontrollerini yapar.

3.3: Numune ana malzemenin modele uygunluk kontrollerini yapar.
3.4: Numune yardimc1 malzemenin modele uygunluk kontrollerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
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tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢iilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde siava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
9 | GELISTIREN

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMINI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
10 | DOGRULAYAN Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is sagh ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama

1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 6nlem alma

1.3. Is siireclerinde kisisel koruyucu donanimlari kullanma

1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is siireclerinde kullanma

1.5. Arag, gereg¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi1

1.6. Acil durum talimatlarini is siireglerinde uygulama

1.7. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama

1.8. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
2. Kalite

2.1. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari

2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
3. Ciizdan kalibin1 hazirlama

2.1: Ciizdan modeli 6l¢iilerini ¢ikarma

2.2: Ciizdan kalibin1 hazirlama.
4. Ciizdan numune kontrolleri

3.1: Numune dikim tekniginin modele uygunluk kontrolleri

3.2: Numune 6l¢ii, kontrolleri

3.3: Numune ana malzemenin modele uygunluk kontrolleri

3.4: Numune yardime1 malzemenin modele uygunluk kontrolleri
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EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
. ...| Birimi | Degerlen
No Bilgi ifadesi UMS Dgili |+ = 5 ¢ dirme
Boliim B
Ogrenme | Araci
Kazanimi
BG.1 |-
BG.2 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Deserlendi
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Alt se
e s rme Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
*BY.1 |Calisma alaninda ISG kurallarini uygular. All 1.1 P1
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari p1
*BY.2 |(maske, eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, gozlik vb.) Al2 1.1
kullanir.
Cilizdan kalib1 hazirlamada, arag-gereg, makine ve P1
*gYy 3 |ekipmanlar giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak | A.3.1 1.3
kullanir.
o , . Cl1
Modele gore, clizdan  pargalarim1  tespit eder C12 P1
*BY4  |ve canta parcalarinin tanimlamasini yapar. C. 1' 3 2.1
Modele gore; clizdanin gévde, koriik (sufle), kapak,
cep, cergeve, resimlik, orta parga (mentese), pervaz C.1.1
*BY 4 bant vb. par(;al_arlmn oOl¢iilerini uygun 0l¢ii araglari C.l1l2 21 P1
kullanarak belirler. C.13
Model o6lgiilerine gore, ciizdan pargalarmin taslak P1
BY.5 |cizimini simetrik olarak elle yapar. D21 2.2
Mukavvadan/kartondan 6lgiilere  uygun kaliplari Cl13
*BY.6 |simetriye uygun olarak hazirlar. c21 2.2 P1
Modele gore, araglama kaliplarini model dlgiileri ile C13
BY.7 ayni olacak sekilde hazirlar. c21 2.2 P1
Kalip iizerinde modele gore kivrilma, tirag, C13
BY.8 |bindirme, gevirme paylarini1 kalemle isaretler. c.2l1l 22 P1
" . C.13
BY.9 |Ciizdan parcalarinin tolerans paylarmn belirler. c21 29 P1
Kalip parcalarimin ~ iizerinde yaptigi
. - L . C.1.3
*BY 10 tanimlamalara gore, gerekli yonlendirici isaret, ¢entik oot 99 P1
ve yazilari Koyar. e
. C.3.2
Numune pargalarmin kalip 6lgiilerine ve tolerans Adl
*BY.11 |paylarma uygun olup olmadigim belirler. A'4.2 3.1 P1
Varsa uygunsuzluklarin nedenlerini (kalip veya imalat| C.3.2
BY.12 | kaynakly) tespit eder. A4l 31 P1
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A42
Ad4

C31

C.33
Numunenin modele gore ana ve yardimct malzeme | <37

BY.13 | kontroliinii yapar. A4l
A4.2

3.2 P1

C31
C33

BY.14 |Modele gore birlestirme tekniginin kontroliinii yapar. ;jz 3.2 P1

A4.2

C31

C.33
Modele gore kullanilan dikis tekniginin kontroliinii | <37

“BY.15
yapar. A4l
A42

3.2 P1

C31

C.33
Modele gdre aksesuarlarini ve yerlerinin uygunlugunu| 37

*BY.16 3.2 P1
kontrol eder. A4l

A4.2

C31
C33

BY.17 |Numunenin tolerans paylarma uygunlugunu belirler. ijz 32 P1

A4.2

Uretim siirecinde olusan atiklarm ayristirilarak
BY.18 | depolanmasini saglar A33 1.2 P1

Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak tanimli

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Ciizdan Imalati
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B4
3 [SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 01/06/2016

5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHi ... /2021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazammlari:

1.1: Calisma siireglerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde ciizdan imal eder.

Alt Ogrenme Kazamimlari:
2.1: Kesilmis ciizdan parg¢alarini yontemine uygun kontrol yapar.

2.2: Model 6zelligine gore inceltme / tiras islemlerini yontemine uygun yapar.
2.3: Clizdanin besleme ve sertlestirme islemlerini yontemine uygun yapar.
2.4: Ciizdana modelin gerektirdigi aksesuarlar1 yontemine uygun olarak takar.

2.5: Astarlama islemlerini yontemine uygun yapar.
2.5: Clizdan pargalarinin birlestirme (monte) islemlerini yontemine uygun yapar.

(")Qrenme Kazanimi 3: Ciizdanin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:
3.2: Ciizdanin son kontrol dncesi temizligini yapar.
3.2: Ciizdanin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gdstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
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gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav
ile Ol¢lilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
9 |GELISTIREN

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
10 | DOGRULAYAN Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is saghig1 ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 6nlem alma
1.3. Is siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma
1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is siire¢lerinde kullanma
1.5. Arag, gereg ve ekipmanlarin ig siireclerinde giivenli kullanimi
1.6. Acil durum talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. Cevre koruma talimatlarimi is siireglerinde uygulama
1.8. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak iglemler
2. Kalite
2.1. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
3. Model o6zelliklerine gore canta imalat yontemleri
2.1: Kesilmis cilizdan pargalarina yontemine uygun kontrolii.
2.2: Model 6zelligine gore inceltme /tiras islemleri ve yontemleri
2.3: Model 6zelligine ciizdan parcalarinin hazirlama islemlerini yontemleri
2.4: Model 6zelligine clizdan besleme ve sertlestirme islemlerini yontemleri
2.5: Model 6zelligine clizdan pargalarinin birlestirme islemlerini yontemleri
2.6: Model 6zelligine astarlama islemlerini yontemleri
4. Clizdanin kalite kontrol ve tamamlama iglemleri
3.1: Ciizdanin son kontrol dncesi temizligini yapar.
3.2: Ciizdanin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
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EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi |Degerlendi
No Bilgi ifadesi Dgili | Alt rme
Bolim |Ogrenme| Araci
Kazanim
BG.1 |-
BG.2 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
S NI Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Alt rn;ge Aract
Boliim | Ogrenme
Kazanim
*BY.1 |Calisma alaninda ISG kurallarin1 uygular. All 1.1 P1
*BY 2 Yapﬂan ise uygun kisisel koruyucu" dqpanlmlarl (maske, A12 11 P1
eldiven, is elbisesi, i ayakkabisi, gozliik vb.) kullanir.
Saraciye  imalatinda,  arag-gereg,  makine  ve P1
*gY. 3 |ekipmanlart giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak| A.3.1 1.3
kullanir,
Kullanacagt malzemeye gore; renk, abraj, cilt
. bozuklugu, ¢izikler, okra/nokra, ispire, katlama vb.| D.1.1 21 p1
BY4 'hata ve kusurlarmm olup olmadigmi kontrol ederek| D.1.6 '
isaretler.
D.2.1
Deri ve yardimct malzeme pargalarinin kalinhigini ve| D.2.2
BY.5 |kullanim yerine gére kontrol eder. D.3.1 2.2 P1
D.3.2
) - D.2.1
Ana ve yardimci malzemelerin 1stampada belirtilen D22
BY.6 |Yerlerine teknigine uygun olarak kenar tirasy/ D.3.1 99 P1
biye/fitil konik tirasi/ yapar. D. 3' 5 '
Besleme ve sertlestirmede kullanilacak  cilizdan D.6.1
BY.7 |parcasma ve malzemeye uygun miktarda yapistiriciy: 2?? 23 p1
uygun giivenlik ekipmaniyla stirerek kurumaya birakir. A.1.3 '
Beslemede; yapistirict  siiriilmiis  ve  kurutulmus
BY.8 malzemeleri musta, pres vb. teknikle birbirine D.6.1 23 P1
yapistirir. D.6.3 '
Yapistirici siiriilmiis ve kurutulmus malzemeleri musta,| D.6.1
BY.9 |pres, vb. teknikle birbirine yapistirarak sertlestirir. D.6.3 2.4 P1
Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
Klips, fitil, sap bantlari, logo, arma vb. iiriin iizerinde D51
BY.10 belirledigi yerlere yerlestirerek teknigine uygun sekilde D.5. 4 25 P1
yapistirir. o
BY 11 Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
' fitil, sap bantlari, logo, arma vb. iiriin iizerinde 25 P1
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belirledigi  yerlere  yerlestirilmis ve  yapismus| D.5.1

aksesuarlar teknigine uygun sekilde diker. D.5.4
Modele gore; dis govdeye astari, kenarlardan esit| D.7.1

BY.12 |kvirma pay1 birakarak yapistirir. D.7.5 2.5 Pl
Dis govde agzina kivirma genisligi kadar kivirma| D.7.1

BY.13 | yapistiricisi siirerek kurutmaya birakir. D.7.5 2.5 P1
Kurutulan dig gévde agzim kivirma makinesinde veya| D.7.1

BY.14 |elle kivirma islemi yapar. D.75 2.5 P1
Dikis makinesinin siper genisligi ve dikis sikligi ayarini| D.7.1

BY.15 |iiriiniin ozelligine gore yapar. D.7.5 2.5 P1

*BY.16 | Dis gévde agzini dikis makinesinde diker. g';é 25 P1
Mahat makinesinin genislik ve sicaklik ayarmi derinin| D.7.1

BY.17 |szelligine gore yapar. D.7.5 2.5 P1
Dis gbvde agzina; dikisin tizerine gelmeyecek sekilde| D.7.1

*BY.18 | mahat makinesinde dis mahat ¢izgisi ceker. D.7.5 2.5 P1
Orta Bolme (pervaz) derisine yapistirict siiriip orta| D.7.1

BY.19 | pslme astarina iistten kivirma pay1 vererek yapistirir. D.7.5 2.5 P1
Kurutulan orta  bolme (pervaz) agzini D.7.1

BY.20 |kivirma makinesinde veya elde kivirir. D.75 2.5 P1
Orta bolme (pervaz) agiz ve alt kisimlarim dikis| D.7.1

BY.21 | makinesinde diker. D.7.5 2.5 P1

Orta parca (mentese) derisine yapistirici siiriip orta parga
astarm1  isaretlemelere  (gentikleri) uygun olarak| D.7.1

BY.22 yapistrir. D75 2.5 P1
Modele gore; triiniin i¢ kismindaki kartlik/resimlik/| D.5.1

*BY.23 | kimliklik kisimlarini teknigine uygun olarak birlestirir. D.74 2.6 P1
Birlestirme sonrasi kredi  Kkart/resimlik (cerceve)
derilerinin agiz kisimlarma kivirma genisligi kadar| D.5.1

BY.24 yapistirict siir%,rek kurutmaya birakir. SR D.7.4 2.6 Pl
Kurutulan kredi Kart/resimlik (gergeve) agzim kivirma| D.5.1

BY.25 |makinesinde veya elde kivirir. D.7.4 2.6 P1
Kredi kart/ resimlik (cerceve) agiz ve alt kisimlarim| D.5.1

BY.26 | dikis makinesinde diker. D.7.4 2.6 P1
Kredi kart/resimlik (cerceve) agiz kismina mahat| D.5.1

BY.27 | makinesinde dis mahat cizgisini geker. D.7.4 2.6 P1
Kredi Kkart/resimlik (cergeve) derilerine yapistiric

BY 28 siirel'relf orta parga (mentese) iize-rine sagh sollu olacak| D.5.1 26 p1

: ve dikilen agizlar ice bakacak sekilde monte eder. D.7.4 '

I¢ takim (dizayn) derisinin agiz kismma  kivirma| D.5.1

BY.29 | genisligi kadar yapistirici siirerek kurutmaya birakir. D.74 2.6 P1
I¢ takim (dizayn) derisinin agzin1 kivirma makinesinde| D.5.1

BY.30 |veya elde kivirir. D.74 2.6 P1
[¢ takim (dizayn) derisinin agiz kismum dikis| D.5.1

BY.31 | makinesinde diker. D.7.4 2.6 P1
I¢ takim (dizayn) derisinin agiz kismma mahat| D.5.1

BY.32 | makinesinde dis mahat cizgisi ¢eker. D.7.4 2.6 P1
I¢ takimi (dizayn) kesim pres makinesinde teknigine| D.5.1

BY.33 |uygun olarak araglar. D.7.4 2.6 P1
Araglanan i¢ takimin agiz kismu hari¢ astarinin kenar
kisimlarina ince (en fazla 5 mm) yapistirici siiriip orta| D.5.1

BY.34 bolmeye (pervaz)(monte eder. ) yaps ’ D.7.4 2.6 P1
Orta Bolmeli (pervazli) i¢ takimin agiz kismu harig
astarinin kenar kisimlarina ince (en fazla 5 mm D.5.1

BY.35 yapistirici siiriip kurutmaya blral(qr. : D.7.4 2.6 P1
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Dis govdenin agiz kismu harig ti¢ kenarina ince (en fazla| D.5.1

BY.36 |5 mm) yapistiric siiriip kurutmaya birakir. D.7.4 2.6 P1
I¢ takim dis govdeye esit kivirma payr vererek monte| D.5.1
Ciizdanin tim  kenarlarina yapistirici D.5.1
BY.38 |siirerek kurutmaya birakar. D.7.4 2.6 P1
Cilizdanin tim kenarlarin1 kivirma makinesinde veya| D.5.1
BY.39 |elde kivirir. D.7.4 2.6 Pl
Dikis makinesinde uygun ayarlamalar yaparak| D.5.1
*BY .40 | ciizdanin tiim kenarlarimin son dikisini yapar. D.74 2.6 Pl
Mahat makinesinde ciizdanin agiz kismi hari¢ diger| D.5.1
BY.41 |kenarlarimn i¢ ve dig mahat cizgisini geker. D.7.4 2.6 P1
Cilizdanin koselerine uygun ekipman kullanarak (el D5.1
BY.42 |mahati, musta vb. ) modele uygun sekilde ovallestirme D.7' 4 26 P1
yapar. o
. . : . "o All
*BY.43 | Ciizdan imalati islemlerine uygun KKD’leri kullanir. A13 1.1 P1
BY.44 | Uriin iizerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 P1
Uriin iizerindeki istenmeyen yapistirict vb. lekeleri
*BY.45 | malzemeye uygun yontemle temizler. D.8.1 3.1 P1
A4l

Ciizdan tizerindeki kapaklar/ resimlik/ kredi kartliklar/| A.42
aksesuarlarin yerlerinin ve montaj seklinin uygunlugunu| A.4.4

BY.46 [\ ontrol eder. D.8.2 3.2 P1
D.8.3
Dikis makinesinde  uygun ayarlamalar yaparak| D.5.1
*BY.47 | ciizdamin tiim kenarlarimin son dikisini yapar. D54 2.6 Pl
Mahat makinesinde ciizdanin agiz kismi hari¢ diger| D.5.1
BY.48 |kenarlarmn i¢ ve dis mahat ¢izgisini geker. D.5.4 2.6 P1
Dikislerin diizgiin, eklem yerlerinde herhangi birAAi'z'
*BY.49 | bozulma olmadan devam edip etmedigini kontrol eder. D8.2-3 3.2 P1
A4l
o . ) Ad2
Dikis ve birlesme yerlerinde yapistirict 4 g
BY.50 |kalip kalmadigim kontrol eder. D 8 2 3.2 P1
D.8.3
A4l
. .. | Ad2
Ciizdanda ve aksesuarlarinda bozulma, c¢izik, Kesik, Add
*BY.51 | kirlenme, deformasyon olup olmadigim kontrol eder. D.8.2 3.2 P1
D.8.3
A4l
, . | AA42
Ciizdanin formunu korumaya yonelik dolgu malzemesi Add
BY.52 |yerlestirir. D 8 5 3.2 P1
D.8.3
Uretim  siirecinde olusan  atiklarin  ayristirilarak A33
BY.53 | depolanmasini saglar - 1.2 P1
Calisma ortaminda olusan atiklart ayristirarak tanimli A31
BY.54 |kaplarda toplar. > 1.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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16UY0261-4/B5 KEMER iMALATI YETERLILIK BIRIiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kemer Imalati
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B5
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 01/06/2016
5 | B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHI w2021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmim 1: ISG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlarr:

1.1: Caligsma siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Kazanimi 2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde ciizdan imal eder.
Alt Ogrenme Kazanmimlart:

2.2: Kemer pargalarin1 ydontemine uygun kontrol yapar.

2.2: Model 6zelligine gore inceltme / tiras islemlerini yontemine uygun yapar.

2.3: Kemerin sertlestirme Ve birlestirme (monte) islemlerini yontemine uygun yapar.
2.4: Araglama, boylama ve freze islemlerini yontemine uygun yapar.

2.5: Boyama islemlerini yontemine uygun yapar.

2.6: Kemere modelin gerektirdigi aksesuarlar1 yontemine uygun olarak takar.

Ogrenme Kazamimi 3: Ciizdanin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazamimlart:

3.2: Kemerin son kontrol 6ncesi temizligini yapar.

3.2: Kemerin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B5birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmast
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
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ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav
ile Olc¢lilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

9

YETERLILIiK BiRiMINi
GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is sagh ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 dnlem alma

1.3. Is siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma

1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is siireclerinde kullanma

1.5. Arag, gereg¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi1
1.6. Acil durum talimatlarini ig siireglerinde uygulama

1.7. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama

1.8. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler

2. Kalite

2.1. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
3. Model ozelliklerine gore kemer imalat yontemleri
2.1: Kemer pargalarinin yontemine uygun kontroli.
2.2: Model 6zelligine gore inceltme /tirag islemleri ve yontemleri
2.3: Model 6zelligine kemer pargalarinin hazirlama islemlerini yontemleri
2.4: Model 6zelligine kemer besleme ve sertlestirme islemlerini yontemleri
2.5: Model 6zelligine kemer pargalarinin birlestirme iglemlerini yontemleri
2.6: Model 6zelligine astarlama iglemlerini yontemleri
4. Kemer Kkalite kontrol ve tamamlama islemleri
3.1: Kemer son kontrol dncesi temizligini yapar.

3.2: Kemer son kontrol ve tamamlama iglemlerini yapar.
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EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
. ..| Birimi | Degerlen
No Bilgi ifadesi UMS Dgili |+ = 5 ¢ dirme
Boliim B
Ogrenme | Araci
Kazanim
BG.1 |-
BG.2 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
... | Birimi | Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ]MS ..Ilglh Alt dﬁ’me
Boliim m
Ogrenme | Araci
Kazanim
*BY.1 |Calisma alaninda ISG kurallarini uygular. All 1.1 P1
* Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari1 (maske,
BY.2 eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, gozliik vb.) kullanir. Al2 11 Pl
Saraciye  imalatinda,  arag-gereg,  makine  ve
*BY.3 |ekipmanlar1 giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak| A.3.1 1.3 P1
kullanir.
*BY4 |Kullanacagi malzemeye gore; renk, abraj, cilt
bozuklugu, ¢izikler, okra/nokra, ispire, katlama vb.| D.1.1 21 p1
hata ve kusurlarinin olup olmadigini kontrol ederek| D.1.6 '
isaretler.
*BY.3 |Serit kesme makinasinin genislik ayarii modelin| D.1.1 21 P1
genigligine araglama pay1 ekleyerek yapar. D.1.6 '
*BY.4 |Kesim masasma deriyi boy ebadina gore yerlestirerek| D.1.1 21 p1
modele gore istenilen boyda deri diizlemesi yapar. D.1.6 '
*BY.5 |Diizlenen deri veya tekstil/suni deri malzemesini serit| D.1.1 21 p1
makinesinde modele uygun olarak kesimini yapar. D.1.6 '
BY.6 |Serit kesme makinasinin geniglik ayarimi modelin| D.1.1 21 p1
genisligine gdre yapar. D.1.6 '
D.1.1
Modelin gerektirmesi halinde salpay1 en az fire verecek| D.1.6 21 p1
BY.7 [sekilde numuneye (6rnek) uygun olarak keser. A3l '
A3.2
Pres makinasinda modele uygun ebatta  kopri
BY.8 |derilerinin, deri astarinin ve tokalik derisinin kesimini| D.1.1 21 P1
yapar. D.1.6 '
BY.9 |Ana ve yardimci malzemeye teknigine uygun olarak| D.3.1 29 p1
kenar tiras1 yapar. D.3.2 '
D.5.1
*BY.10 |Sertlestirme malzemesine uygun yapistirict seger. D54 2.3 P1
D.6.2
D.5.1
Sertlestirmede kullanilacak salpa ve kemer derisine| D.5.4
BY.11 |uygun miktarda yapistiriciyr giivenlik ekipmaniyla| D.6.2
stirerek kurumaya birakir. All 2.3 P1
A23
el .| D.5.1
Y_ap_ls_tlrlcl surulrnus. ve kurutulmus  malzemeleri D.5.4 23 p1
BY 12 birbirine ortalama sekilde yapistirir. D.6.2 '
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BY.13 D51
Silindir makinesi ile pargalar1 presleyerek sertlesmesini | D.5.4 53 p1
saglar. D.6.2 '
D51
Sertlestirilen derinin salpa kismina ve kemerin alt astar | D.5.4
BY.14 |(deri) kismima uygun miktarda yapistiriciy1 giivenli D.6.2 23
ekipmanla siirerek kurumaya birakir. All ' P1
Al3
. o . D51
*BY 15 Kuruyan pargalar1 bire bir ortiisecek sekilde monte D.54 23 1
eder. D.6.2
D51
Silindir makinesi ile pargalar1 presleyerek birlesmesini | D.5.4 53 p1
BY.16 |saglar. D.6.2 '
. _— ) . . | D51
BY 17 Alt_ astarin (deri) modelde bellrtllen. yerine kopri D.54 23 P1
derilerini uygun yapistirict kullanarak birlestirir. D.6.2
e et i L D51
BY 18 Kopri derilerinin pres kesim makinesinde araglamasini D.54 23 P1
yapar. D.6.2
e il e D.5.1
BY 19 Argglamagl yapilan képrii derilerinin iki uzun kenarin D54 53 p1
dikis makinesinde diker. D.6.2
Toka derisine tokay:1 elle takarak dikis makinesinde Bgi
BY.20 toka dikisi yapar. e 2.3 Pl
D.6.2
D.2.1
Montaj1 tamamlanan kemerin modele uygun genislikte | D.2.2
BY.21 |araglama makinesinde araglamasini yapar. D41 24 P1
D.4.2
D.2.1
BY.22 |Araglamasi yapilan kemerin ii¢ kafa makinesinde | D.2.2 54 p1
ucluk, zzimba delikleri ve boylama islemlerini yapar. D4.1 '
D.4.2
Boylanan kemerin kenarlari1  freze makinesinde D.21 24 p1
BY.23 |temizler. D.2.2 '
«BY 24 Kemerin rengine uygun boyay1 seger. Bgé 25 P1
Frezeden gecen kemerin kenar kisimlarinin boyasinmi | D.6.1 25 P1
BY.25 |boyama makinesi ile yapar. D.6.3 '
Modelin gerektirdigi aksesuarlarin (metal toka, per¢in
BY.26 |(trok) cesitleri vb.) iiriin iizerindeki ilgili yerlerini D.4.1 26 P1
1stampaya gore belirler. D4.2 '
Kemer kdopriilerini kemer genislik 6lgiisiine gore
BY.27 |boylayarak uygun yontemle (zimba, pergin vb.) D.4.1 26 P1
uglarin birlestirir. D.4.2 '
Dikilen toka derisini ve kemer kopriisiiniin bir tanesini D41
*BY.28 |dikis ile percin arasina gelecek sekilde uygun yontem D' 4'2 26 P1
(per¢in vb.) ile kemere takar. o '
BY.29 |Kemere, kemer kopriisiiniin bir tanesini seyyar olarak | D.4.1 26 p1
takar. D.4.2 '
Kemer imalati iglemlerine uygun KKD’leri kullanir. All 1.1 P1
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*BY.30 A.3.3
*BY.31 |[Kemer imalatinda, arag-gereg, makine ve ekipmanlari | A.1.1 11 1
giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir. A3.3 '
BY.32 Uriin iizerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 p1
*BY.33 | Uriin iizerindeki istenmeyen yapistirict vb. lekeleri D81 31
malzemeye uygun yontemle temizler. o ' P1
A4l
BY.34 | Kemer iizerindeki toka, zimba, vb. aksesuarlarin éj]z_
)e/g(relfrmln ve montaj seklinin uygunlugunu kontrol D42 3.2 p1
' D.8.2
D.8.3
A4l
*BY.35 | Dikislerin tane tane, iizerinde atlamaolmadan, | A42
araliklar1 esit, eklem yerlerinde herhangi bir bozulma D.4.1
. e D.4.2 3.2 P1
olmadan devam edip etmedigini kontrol eder. D.8.2
D.8.3
BY.36 A4l
A4.2
Dikis ve birlesme yerlerinde yapistirici kalip D.4.1 39 p1
kalmadigini1 kontrol eder. D.4.2 '
D.8.2
D.8.3
*BY.37 A4l
Ad4d.2
Kemerde ve aksesuarlarinda bozulma, cizik, kesik, | D.4.1 3. p1
kirlenme, deformasyon olup olmadigin1 kontrol eder. D.4.2 '
D.8.2
D.8.3
BY.38 A4l
A4d.2
. . . D.4.1
Kemeri uygun malzeme ile ambalajlar. D42 3.2 P1
D.8.2
D.8.33
BY.39 |Uretim surecmd? olusan atiklarin ayristirilarak A33 12 P1
depolanmasini saglar
BY.40 |Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak tanimli A31 19 P1
kaplarda toplar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 5



16UY0261-4 Saraciye imalatcis1 (Seviye 4)

YETERLILIK EKLERI

Tarih:.../.../.... Rev. No:01

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*
Adi - Soyadi (Tarih - Egitim (Tarih s Yert - Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) i
1. Neriman EKINCI IDMIB- Mesleki
Belgelendirme Merkezi
Miidiirt
2. Fatma SELAM Ayakkabi Saraciye 1990-1996  Giimiishane
Teknolojisi Alan MTAL- Alan Ogretmeni
Ogretmeni 1196-1999 Cankirt
MTAL- Alan Ogretmeni
1999-2013Siyavugpasa
MTAL —  Aayakkbi
Saraciye  Tek. Alan
Ogretmeni
2013- Devam ediyor.
Zeytinburnu MTAL-
Aayakkb1 Saraciye Tek.
Alan Ogretmeni
3. Hatice EMEK Ayakkabi Saraciye Alan 1995-2007Fatih Selguk
Ogretmeni_Emekli MTAL- Saraciye
Teknolojisi Alan
Ogretmeni
2007-2009 Nisantasi
Riistii Uzel MTAL -
Ayakkabi Saraciye Alani -
Ayakkabt modelistligi ve
iiretimi Alan Ogretmeni
2009-2017 Fatih Selguk
MTAL-Saraciye
Teknolojisi alan 6gretmeni
2018-Devam Sinav
Degerlendiricisi
4. Sedat GURLER 1981/ 1984 Ortaklar 1981/ 1984 Ortaklar
Saciye (Ciraklik) Saciye
1984 /2002 As Canta 1984 /2002 As Canta
(Kalfalik) 2002 / Devam Ediyor
Petek Saraciye A.S
(Modelhane Sorumlusu)
5. Abdurrahman RAMAN 1982- (Ciraklik / Kalfalik / | 1982- Devam ediyor.
Ciizdan Modelcisi Petek Saraciye A.§
Ciizdan Modelcisi
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*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig: (Is Saglhig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
Milli Egitim Bakanlig1 Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirliigii
Milli Egitim Bakanlig1 Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanlig1 Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi
Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanlig)
Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

10. Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

11. Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

12. Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

13. Hak-Is Konfederasyonu

14. Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

15. Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

16. Ankara Sanayi Odasi (ASO)

17. Ankara Ticaret Odasi (ATO)

18. Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

19. Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

20. Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)

21. Belgelendirme Kuruluslar1 Dernegi (BEKDER)

22. Yetkilendirilmis Belgelendirme Kuruluslari Dernegi (YBKDER)
23. Tiirkiye Deri Sanayicileri Dernegi

24. Tiirkiye Deri Sanayi Isverenleri Sendikasi

25. Ege Ihracatc1 Birlikleri

26. Ege Bolgesi Sanayi Odas1

27. Selguk Universitesi Mimarlik ve Tasarim Fakiiltesi

28. Istanbul Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu

29. Karadeniz Teknik Universitesi Trabzon Meslek Yiiksek Okulu

30. Nigde Universitesi Bor Halil Zéhre Ataman Meslek Yiiksekokulu
31. istanbul Aydmn Anadolu Bil Meslek Yiiksek Okulu

32. Abant izzet Baysal Universitesi Gerede Meslek Yiiksek Okulu

33. Abant izzet Baysal Universitesi Gerede Meslek Yiiksek Okulu

34. TASEV Ayakkabi ve Saraciye Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi
35. Konya Aykent Mesleki Teknik Anadolu Lisesi

36. Zeytinburnu IDMIB Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

37. Siyavus Pasa Mesleki Teknik Anadolu Lisesi

38. Tirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi
39. Usak Deri Sanayicileri Dernegi

40. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
41. Yakupoglu Tekstil ve Deri San. Tic. A.S.

42. Togo Ayakkabi San. ve Tic. A.S

43. Uyar Saraciye San. Tic. Ltd. Sti

44. Yesim Canta San. Tic. Ltd. Sti

45, Petek Saraciye

46. Desa Deri San. Tic. A.S.

47. Nurhan Canta

48. Ece deri san. Dis tic. Ltd. Sti.

49. Grup canta ve aksesuar san. Ve tic. A.s.

50. HKN Canta ve Deri San. Dis tic. Ltd. Sti.

51. Matrag Deri Sam. San. ve tic. A.s.

52. Metis Deri Uriinleri San. Tic. Ltd. Sti.

53. Palaska Kemer ve Deri Uriinleri San. Tic. A.s.
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54. Tergan Deri Uriinleri San. Tic. A.s.

EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN, Yonetim Kurulu Baskam - Mesleki Yeterlilik Kurumu

Prof Dr. Mehmet SARIBIYIK, Yiiksek Ogretim (YOK) Temsilcisi

Dr. Recep ALTIN, Milli Egitim bakanlig1 Temsilcisi

Bendevi Palandoken, Kamu Kurumlari Niteligindeki Meslek Kuruluglar1 Temsilcisi
Dr. Osman YILDIZ, Isci sendikalar1 temsilcisi

Celal KOLOGLU, Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 3



